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Technische Daten

Lange: ca. 4100 mm
Breite: ca. 1600 mm
Hohe: ca. 2300 mm
(BaumaBe konnen kundenspezifisch variieren)

Durchmesser: 170-400 mm
Dicke: 5-20 mm
(andere Abmessungen auf Anfrage)

je Stapelspur bis zu 80 Produkte / min oder
20 Stapel a 4 Produkte / min

400 Volt / 50 Hz

ca. 5,0 kW

min. 6,0 bar (ISO 8573-1)

Mogliche Zusatzausriistung:

> Druckstrecke zum Glatten von Produkten
> Produktkontrolle und Ausschleusung

> Automatischer Produktwender

GRUPPIEREN
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Vollautomatische Maschine zur Bildung von Produktstapeln speziell flir flache
runde Produkte wie Libanesisches Brot. Die Standardausfihrung kann je nach 4120
Leistungsanforderung und Produktformat fir besondere Winsche erweitert
werden. Die groBen Einzelprodukte werden kontinuierlich in Laufrichtung
zugeflihrt und kontrolliert gestapelt. Die Produktstapel werden hintereinander o T
kontrolliert an die nachfolgenden Verarbeitungsgerate weitergeleitet. < @ Q
Die Ubersichtliche und gut zugéngliche Bauweise ermdglicht eine einfache =) NI
Einstellung, Reinigung und Kontrolle. 2 y, R = T T Unverbindliche Angebotszeichnung.
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STV 41 im Uberblick
Kontinuierlicher ungeordneter
Produktzufluss in Bahnen
Stapelbildung nach vorgewahlter
Einstellung

Geschwindigkeit stufenlos einstellbar
Modularer Aufbau

Flexibel: - | Optional: Optimal: Optimal:
Verstellung flir verschiedene ‘ > § Produktglattung, Produktwender In-Linie Produktausschleusung Kontinuierlicher Auslauf fertiger
einschlieBlich Auffangwanne. Stapel.

Produkt- und Stapelformate.




