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Technische Daten

ange: ca. 3530 mm
reite: ca. 1210 mm
Ohe: ca. 2040 mm

100-165 mm

100-160 mm
|breite: max. 340 mm

ange 100-300 mm
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ca. 50 Beutel / min

Omron

Hitachi

400 Volt / 50 Hz

ca. 3,0 kW

min. 6,0 bar (ISO 8573-1)

1500 kg

EC 108
SIEGEL- UND FALTGERAT

>EC101H
>EC 101 HS
>EC 101 IS
> EC 101 KS
>EC 104

>EC 130
>EC 135
>EC 140
>EC 140 S
>EC 150V

VERSCHLIESSEN




EC 108

)

Maschinenausfihrung wahlweise mit Bedienseite

rechts oder links.

Diese Verpackungsmaschine besteht aus einer Siegelstation flr beflllte Plastik-
beutel und einer Falt- und VerschlieBstation zur Erzeugung einer Facher-Beutel-
rasche.

Verschiedene Produkte wie Ganzbrote oder geschnittene Brotlaibe konnen
entweder automatisch oder leicht von Hand in vorgefertigte Beutel eingebracht
und auf das mit einem Neigungswinkel von 20° Grad quer angestellte Produkt-
Mitnehmerband abgelegt werden.

Eine Spezialeinrichtung rafft die Beutelrische in einer gleichmaBigen Formation
und fixiert die Rische mit einem zusatzlichen Verschluss. Das Ergebnis ist ein
optimal verschlossener und optisch hochwertiger Produktbeutel.
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Unverbindliche Angebotszeichnung.

Siegel- und Faltmaschine EC 108 im Uberblick
Premium — VerschlieBen von Beuteln in einer
kompakten Einheit

In einem Gerat enthalten: Versiegeln, Formatieren,
Facherrtischenbildung und Verschlieen

< Eine Spezialeinrichtung rafft die Beutelriische in einer
gleichmaBigen Formation und fixiert die Rusche mit
einem zusatzlichen Clip. Das Ergebnis ist ein optimal
verschlossener und optisch hochwertiger Produktbeutel.

Optimal: Optimal: Sammelbehalter Folie
Premium-Beutelverschlisse durch GroBe Hauben ermaoglichen eine Absaugung fur Folienabschnitte,
ein kompaktes vollautomatisches gute Ubersicht und Zugénglichkeit. die beim Siegelvorgang anfallen.
Hartmann-System. Die Abschnitte werden in einem

auswechselbaren Kunststoffbeutel
gesammelt.




