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Arrivée des énergies

En option: Unité d'impression
Imprimante a film ,HPD* pour
I‘impression sur clip.

Caractéristiques de I‘unité de scellement EC 155

> Chéassis machine soudé, laqué en couleur design acier
inoxydable, standard.

> Panneaux, portes et armoire électrique ou coffret de
commande en acier inoxydable.

> Entrainement avec variateur fréquence

> Pince de préhension pour les paquets non fermés et
remplis.

> Armoire électrique avec verrouillage




